Avantajele sistemelor de plasma POWERMAX

Avantajele tLieril cu sistemele de plasmtL
Hypertherm Powermax comparativ cu ttierea oxigaz




Ceea ce nol nu spunem-asta este important!

Noi nu afirmkm ca tkierea oxigaz este o tehnologie moartk ki ct doar

Adi nozaur i i berea oxigar lseofdosexte de peBte 100 de ani Ki
se va folosi mult timp de aici Tnhainte.

In maini pricepute, ttierea oxigaz dt rezultate bune Tn anumite aplica$i ki
rmane una dintre tehnologiile de ttiere preferate pentru grosimi mari de
tablt - peste 35mm.

Pentru marea majoritate a aplica%lor de tkiere, inst, aparatele de tLiere
cu plasmt Powermax, ofert. avantaje semnificative faS de ttierea oxigaz.
Scopul acestei prezenttri este de a arkta foarte clar ki simplu aceste
avantaje pentru utilizatori.
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AVANTAJE DISTINCTIVE ALE SISTEMELOR POWERMAX

Avantajele distinctive Powermaxi al c | no.li str
adevitrat comparati v cu t&Lier
I V1 t gproductivitate mare si costuri reduse pentru gama ceea mai
uzual £t de gr @86 dmin dcee etaa bclet t a 2ba m
mm sau mai jos)

I Si gur anrefploatareT pl asma nu wutili zeazt ga
sau explozie, doar aer si curent electric

I Flexibilitate in alegerea materialului - pe | ©n gt o S@abmar i
poat ealumiiu,a Sel,cupru@mX a imdarice metal care conduce
electricitate

I Usuri nSt “Trunutpiilsitzodreea de pl asmbt Poy
manuitk i viE permite st tiLia$Si prin sinr
asemenea st creste$Si calitatea ttie

I Usordeinstruitipentru c¢ct un sistem de pl a:
utilizat, v permite st deveni Si un bun of
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Vi t eProductivitate Kk ICosturi
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aplicaSi,ekesdée whi si

Vitezt Power max comparativ cu oxi

= OXxigaz

NN

— PMX30
— PMX600
PMX1000

N

— PMX1250
= PMX1650
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Vitezt KI obroducti vitate

”
o _ . .
o Powermax versus Oxigaz Acest grafic aratt. K |
= (avantaj de vitezt in %) claravant a ] el e
2
S 1800% Powermax comparativ
< 1600% C_u OXIgaz_, doarece
o viteza oxigaz este
© 1400% consi derat t,
2 1900% — PMX30 lar vitezele Powermax
° \ — PMX600 sunt evidens$S
;1000% PMX10000 procente f a$
- 800% — PMX1250| standard (oxigaz)
‘ Powermax1650e s t e e=PMX1650 o
C 600% % ori mai rgpid la 25mm — Oxigaz Un exemplu de citire:
° \\ R Powermax1650 taie de
§ 20 dout ori mai
S ow (200%) cat £i er e a
3 6 10 12 16 19 25 32 38
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Grosime oSéim)car bon
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Ceinseamnt. acest avaf@t a] de

AViteza de ttiere mai mare a
crektere de productivitate

I Pentruo Sel ¢ @2®rom undgarat Powermax1650t ai e | a v
710 mm/min, in timp ce la oxigaz viteza este de doar 355 mm/min

I Intr-oork de t Li e, raparatldowerimax6b0 va avea 43 metri de
pi es e ;dxigazuavia procesadoar2l metribadi ca jJ umktt at e
pl as mt

I 90%di n met al el es utntt i g ZBamimadkdadn aparat
Powermaxl650ar e un avant aj de vitezt de
oxigaz, in 90% din aplicaSiile de t

Dar, viteza nu este singurul factor care contribuie la
crekKterea de productivitat
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A

f act or | care cresdc C
e

Plasma are avantaj de productivitate datorat K | calitaS$Sii ttLi

oxigaz:

Plasmaproduceo suprafaSt trLtkatitnmgéhemal
puSi ntdeg@tr Lt Li eraea zgxir@a pr odstesnult d e
ma i ukor de “nl ttur at

AAceasta reduce dramatic

u ti p e
dupt taierea cu plasmt fa$ az

ul 0
de oxig

Suprafa$Sa tt
oXxigaz este
S i prezintt
formaSiuni d

Suprafa$Sa
cu pl asmt
Powermax este

ma i fint
zgur t

Plasma produce un ZIT mai mic in cele mai multe cazuri
A ZIT-ul are un efect negativ asupra structurii chimice a metalului ki necesitt.

polizare dact sudabilitatea este un a:
A Adancimea ZIT-ul ui este invers pr opo Déciil@2bal L
mm, sistemul Powermax1650 produce un ZIT cu adancimeaj umtt at e f
oxigaz

A La 18 mm, adancimea ZIT-ului produs de Powermax1650e st e mai 1/ u
f aSt -dilerodud dé oxigaz
A Reducerea ZIT-ului poate reduce timpul necesaroper a Si i or sec
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Avantaje de productivitate

A Timpul de pre-" n c t lalareileasavantaj de productivitate a
sistemelor Powermax

I Procesele actual e,nkeeede-tthtipkrer eai
POnt ajunge | a(980°C) oarea roi Ki e

I Pentru o pornire de la margineatableia c e a st a , dpwkimalvz/L
secundel a o tX¥mmt de

x Cn acest timp 188t tawvwsSa o ePoavermaxBsS0mi

Ai ci put eSi Vvedeaa ementealewsli
pre-- ncktl zire " nainte de i nj
de ttLtiere

Pentru o pornire dil marg
mm,aceast a Hd7wecendez L

Pentru o gturire “,n tabldt
aceaste poB0tdeseadnde! a Ki
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Avantaje de productivitate

A Al patru-lea avantaj de productivitate pentru sistemele Powermax se

refert | a

o)

S |

ngur t

abilitatea | @aemd eultaecdt t i

pl)Bciterdea mexiad a z

sistem Powermax acest lucru este posibil.

NQu urp o &

Ai ci

vedeSi un exemplu de ttiere &xigsispemtPowedoumaxmepioalte ttia fo

suprapuse. Part ea de sus
partea de

jos este

e dnitmpceopi tt sip®nh agapr oape de grosi mea maxi mt d

"nctl zitt dar mnabti dapitt
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Costurile de operare
Bazat pur pe costurile de operare,t L1 er ea oXi gaz ar
costurilor orare de operare, dar un sistem Powermaxl1650a si g ur
un avantajabkbubesbaulSi hbr pceninaert rku

la grosimi de 38 mm.

Costuri oxigaz si metrii tLia$Si

PARAMETRII 3mm 6 mm 1I0mm [ 13mm | 19mm | 25mm | 32mm | 38 mm
Costurile taierii (Gur /o r)t U1.96 U2.36 U 3.00 U 3.67 U 5.90 U 6.93 u7.73 U 8.53
Metrii | i ni ar i t |£20.878 i| 19.812 17.526 15.24 12.954 10.668 9.906 9.906
Cost ul (Wneétrider i i 0 0.10 0u0.12 00.17 U0.24 U 0.46 U 0.65 00.78 U 0.86

Costuri Powermax1650 s i metrii tLEia$Si
PARAMETRII 3mm e6mm [10mm] 13 mm| 19 mm|25mm| 32 mm| 38 mm
Costuril tpierii (7 / o r)+ u3.42 U342 [03.42 |0u3.42 |03.42 | 03.70 | 4 4.05 U4.49
Metri. | i ni ar. t347i4323 i1158.5 | 90.678| 67.056| 46.482| 35.814] 21.336| 14.478
Cost ul (Wmeter)e r i i U 0.01 00.02 |00.04 |G0O.05 | 10.07 [00.10 | G 0.19 0u0.31
Costurile au fost cal cul ate i n baza urmttoar €
AUn cilindru de ai26d gen costt aprox.
AUn cilindru de adi8 ilent costt aprox.

AEl ectrici 6O6/ewdn cost t
AO duzt oxi gazlO@oerdefanztibnarekia . c o st LGlaidr oxi m.

AO duzt si Rowernmklé50d uoed2a75bre pCBmbmisa apoi scad 1Fgradual po
ore la 38 mm

AAerul comprimat este gratuit
ANu sunt incluse cheltuielile de manopert, inchiriere cil

AAmbel e sisteme plasmt ki oxigaz $amn-t con3|’hiﬁerlhe' "du
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Costurile de operare

A Al te costuri semni ficative asoci a
i Inchirierea cilindrilor de gaze
A Tn mod normal intre 100Gk 1506 pe an Ki pe lcilind

A 200 U pentru fiecare umplere

I Cheltuieli de ridicare si transport cilindrii
A Tn mod normal cca. 50 U
i Doar doufl unwseamnt costlrdOit anu

I Un producttor cu 3 pedtue i chel t di
2000u/anpe aceste cosmaumuitdegddi $Si ona
suficientca st ¢ ump e rPewetmax33GKiis taepmm 0 a p e
suficient pentru un sistem Powermax45!

A Dact un producttor poate transfer
ce tai e cttPonwermaxnp ocsaitset ecmeduce s ubst

chiar elimina aceste costuri!
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Sl gur ansSt
AJn operator a aprins u®W asauphbpéar(apdadeebiser e

flack,r)de pe cilindrul de aceTreimiauemaid&rzinceput
cilindrul a esxppalrad atn. Rarteaseealnai marexdin cilindru a
trecutprintr-un geam KPR3nwtridbpt ataoprieintsun atelier at
fabricii.

Atelierul a fost serios afectat. Geamur i | e au f ost sp @rrtheé uika rt
Explozia a mikchtdkrii acppiernakpalae falstf aerci
fiefnlocuit. Cost ur i | e r e p ardmnilendelirosterlireuy depbL kit

- From the U.K. Heath and Safety Executive
publicatonnn Take care with Acetyl eneo
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Sl guransSt
A Riscuri pentruoxigazi conf orm Brigtzi i

din Londra
I Aceti l ena prezintt un risc unioc
I nstabi i1 t£$Si i sale
ACLl dura sau upokocameaaoicnctl zir
spontant
ARiscuI produceri i u Bdede oreedxuppl Lo zciel frc
ni $Sial a fost stins
A Epr02|a poate fi atat de mare incat poate arunca cilindrul sau
fragmente ale acestuia p©nt | a 17
i Datoritt risculujo zoeatc el rdce | ax|
protec280netrideebui e stabilitkt 1 n |
acetil ent
I Din lanuari e pOntl7imcli Wreing ea rcwl
sau petrecut in Londra
ASute de casausiosetéeBaaiuasSi “n ac
acetil ent
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S gur ansSt

A Plasmaf ol osekte electricitate pentru
inte(ﬂZGODOOC)Kl emite radidSce urebavi
atens3i e n ti 11 zar e
i ProtecS$Si e dWpantruachilku mi"mbir tctmi nte de p
I Si stem de exhaustare Ki wventilare con
I DistanSt de protecSie contra scO©nteil
i Normel e de protecS$Sie a munci.i privind

respectate

A Daré
I Plasma nu folosexkte nici “umn pgaozc efsoucee nt

avesSi nevoie sunt aerul compri mat Ki

i Si stemele noastre de plasmb au "~ ncorp
caracteristici de siguranSt

I ki, cel maimn timp meoxigazd ard, un sistem Powermax in sine nu

prezintt nici un risc de explozie

A Cn timp ce noi ne concentrtm de ¢c
productivitate,p e n't r u  psuil gtu r ppanlsGhae | f | Si ngur
| mportant avant aj al pl asmei f aS$St
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Flexibilitatea alegerii materialului

"-.nnn‘knan

HyYypcGiILnGiIin

Copyright, 2007 Hypertherm, Inc. These materials cannot be reproduced in any form



ATLierea oxigaz nec e sexdtérmice cuemamterialal u
care trebhaoeasttinteac$Si e nu se poa
non-feroase (O $S e |  saumliminiu)

A Plasma esteun proceselectricc ar e genereazt o0 en
foartemare.Aceastt energi e t e,rcaneesteapdiop
suflat afart de vitezt mare a | et

I Plasmapoate ttia eficient orice metal
AOSel carbon
AOSel inox
A Aliaje
A Aluminiu
A Cupru
AAl amt
A Un sistem Powermaxo f er £ u t ifléxibiltadetpentruaproape
orice cerinSt de ttiere de metal e
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A Caracteristic sistemelor Powermax p an o u | de contr ol

S | ukor de set at 11 de | u
A Toate pistoletele Powermaxs unt r eal i z atoe tcta esrte
optimk prin contactul direct cu p
I Operatorul nu are nevoie st realizeze c

Sistemul Powermax face asta pentru el.
I Aceastt cafaceemastuegbart titpentaudupdr

uti i zErioi K | "mbuntttSirea calitbtSii t-
Sistemul Powermax30 Sistemele Powermax de
este conceput st taie curent mai mar e
cu duza direct pe 4 B ), tehnol ogia paten
tablt,f L c©nd u K® \ protectie duzt d
ur mbrit wiabl ; —= operatorul poate trage
optimizeazt pistoletul pe t a
ttierii ur mer i kabl oane

ukKkor
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K O de f ol

A Caracteristicile avansate ale sistemelor Powermax permit
operatoruluis £t t ai e tabdbttLparforaéetvoi e

reporneasct

A Cele mai multe sisteme Powermax

TorchRemova)pentru a

a u

car acBTR™Y {(Easy i c L

face mali ukoar t
manu al K | c el pentru maki nt CNC

Accesul ukor ETRa conectorul
face schimbarea pistoletului de

p | a s Powermax foarte

simpl it ki ukoar t
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La ttieremandxingaza distanSei faSt de
A Operatorul trebuie st controleze cont

La ttLtier,emtrollxi gaz

precis akstestanSect

pentru o ttiere de bunt

calitate. Aceasta necesitt o

mOnt preci st Ki cCu experienSt

A Cn timp ce operatorul p ocalungul ugenrigld drepta r z
pentru o t ti, &eselucrd suesteapbsibil pertre forme curbate.
Procesul tipic pentru formelecurbee st e ur mkri rea unei I
pe t.abl t

A Ce est e ,plasmasawomigaz-ul? No i credem ct rbLsp
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