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Avantajele tŁierii cu sistemele de plasmŁ 

Hypertherm Powermax comparativ cu tŁierea oxigaz 

Avantajele sistemelor de plasma POWERMAX 
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Ceea ce noi nu spunem-asta este important! 

 

 Noi nu afirmŁm ca tŁierea oxigaz este o tehnologie moartŁ ĸi  cŁ doar       

ñdinozauriiò o folosesc. TŁierea oxigaz se foloseĸte de peste 100 de ani ĸi 

se va folosi mult timp de aici înainte. 

 

 În mâini pricepute,  tŁierea oxigaz dŁ rezultate bune în anumite aplicaŞii ĸi 

rŁmâne una dintre tehnologiile de tŁiere preferate pentru grosimi mari de 

tablŁ - peste 35mm. 

 

 Pentru marea majoritate a aplicaŞiilor de tŁiere, însŁ,  aparatele de tŁiere 

cu plasmŁ Powermax, oferŁ avantaje semnificative faŞŁ de tŁierea oxigaz. 

Scopul acestei prezentŁri este de a arŁta foarte clar ĸi simplu aceste 

avantaje pentru utilizatori. 
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AVANTAJE DISTINCTIVE ALE SISTEMELOR POWERMAX 

 
Avantajele distinctive Powermax ï aici noi strŁlucim cu 
adevŁrat comparativ cu tŁierea oxigaz 

 
ïVitezŁ, productivitate mare si costuri reduse pentru gama ceea mai 
uzualŁ de grosimi de tablŁ (90% din ceea ce taie oamenii este p©nŁ la 25 
mm sau mai jos)  

ï SiguranŞŁ în exploatare ï plasma nu utilizeazŁ gaze cu risc de aprindere 
sau explozie, doar aer si curent electric 

ï Flexibilitate în alegerea materialului  -  pe l©ngŁ oŞeluri carbon, plasma 
poate tŁia aluminiu, oŞel inox, cupru, alamŁ ï orice metal care conduce 
electricitate 

ïUsurinŞŁ ´n utilizare ï un pistolet de plasmŁ Powermax este usor de 
mânuit ĸi vŁ permite sŁ tŁiaŞi prin simpla lui tragere pe tablŁ ĸi de 
asemenea sŁ cresteŞi calitatea tŁierii prin utilizarea de ĸabloane de tŁiere 

ï Usor de instruit ï pentru cŁ un sistem de plasmŁ Powermax este usor de 
utilizat, vŁ permite sŁ deveniŞi un bun operator ĸi utilizator ´n scurt timp 
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VitezŁ, Productivitate ĸi Costuri 
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VitezŁ ĸi productivitate 

 Pentru toate aplicaŞiile de tŁiere p©nŁ la 30mm, existŁ un sistem 

Powermax care asigurŁ un avantaj de vitezŁ semnificativ faŞŁ de oxigaz 

VitezŁ Powermax comparativ cu oxigaz 
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VitezŁ ĸi productivitate 

Powermax versus Oxigaz 
(avantaj de vitezŁ în %) 
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Oxigaz 

       Acest grafic aratŁ ĸi mai 

clar avantajele de vitezŁ 

Powermax comparativ 

cu oxigaz, doarece 

viteza oxigaz este 

consideratŁ ca standard, 

iar vitezele Powermax 

sunt evidenŞiate in 

procente faŞŁ de viteza 

standard (oxigaz) 

 Un exemplu de citire: 

 La 25mm, sistemul 

Powermax1650 taie de 

douŁ ori mai repede 

(200%) ca tŁierea oxigaz 

  

Powermax1650 este de douŁ 

ori mai rapid la 25 mm 
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Ce inseamnŁ acest avantaj de vitezŁ? 

ÁViteza de tŁiere mai mare a plasmei se traduce direct ´n 

creĸtere de productivitate 

 
ï Pentru oŞel cabon de 25 mm, un aparat Powermax1650 taie la vitezŁ de 

710 mm/min, in timp ce la oxigaz viteza este de doar 355 mm/min 

ï Intr-o orŁ de tŁiere continuŁ, aparatul Powermax1650 va avea 43 metri de 

piese tŁiate; oxigazul va procesa doar 21 metri, adica jumŁtate faŞŁ de 

plasmŁ 

ï 90% din metalele tŁiate astŁzi sunt p©nŁ la 25 mm, deci un aparat 

Powermax1650 are un avantaj de vitezŁ de douŁ ori mai mare faŞŁ de 

oxigaz, in 90% din aplicaŞiile de tŁiere. 

 

  Dar, viteza nu este singurul factor care contribuie la 

 creĸterea de productivitate faŞŁ de oxigaz 
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AlŞi factori care cresc productivitatea  
Á Plasma are avantaj de productivitate datorat ĸi calitaŞii tŁierii faŞŁ de tŁierea 

oxigaz: 

ï Plasma produce o suprafaŞŁ tŁiatŁ mult mai finŁ ĸi ´n general cu mai 
puŞinŁ zgurŁ dec©t tŁierea oxigaz iar zgura produsŁ de plasmŁ este mult 
mai uĸor de ´nlŁturat. 

ÁAceasta reduce dramatic timpul cu operaŞiile secundare de curŁŞare, polizare, 
dupŁ taierea cu plasmŁ faŞŁ de oxigaz 

 

 

 

 

 

ï Plasma produce un ZIT mai mic în cele mai multe cazuri 

ÁZIT-ul are un efect negativ asupra structurii chimice a metalului ĸi necesitŁ 
polizare dacŁ sudabilitatea este un aspect critic 

ÁAdâncimea ZIT-ului este invers proportionalŁ cu viteza de tŁiere.  Deci, la 25 
mm, sistemul Powermax1650 produce un ZIT cu adâncimea jumŁtate faŞŁ de 
oxigaz 

ÁLa 18 mm, adâncimea ZIT-ului produs de Powermax1650 este mai puŞin de 1/3 
faŞŁ de ZIT-ul produs de oxigaz 

ÁReducerea ZIT-ului poate reduce timpul necesar operaŞiilor secundare 

SuprafaŞa tŁiatŁ 

cu plasmŁ 

Powermax este 

mai  finŁ ĸi farŁ 

zgurŁ 

SuprafaŞa tŁiatŁ cu 

oxigaz este rugoasŁ 

si prezintŁ 

formaŞiuni de zgurŁ 
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Avantaje de productivitate  
Á Timpul de pre-´ncŁlzire, al treilea avantaj de productivitate a 

sistemelor Powermax 

ïProcesele actuale de de tŁiere oxigaz, necesitŁ pre-´ncŁlzirea oŞelului  

p©nŁ ajunge la culoarea roiĸie (980ºC.) 

ï Pentru o pornire de la marginea tablei aceasta dureazŁ, aproximativ 7 

secunde la o tablŁ de 15 mm  

× Ċn acest timp veŞi avea deja 180 mm tŁiaŞi cu o plasmŁ Powermax1650 !!! 

 

Aici puteŞi vedea metalul ´nroĸit, care necesitŁ 

pre-´ncŁlzire ´nainte de injectarea oxigenului 

de tŁiere.    

Pentru o pornire din margine la o tablŁ de 15 

mm, aceasta dureazŁ 5-7 secunde.   

Pentru o gŁurire ´n tablŁ rece de 15mm, 

aceaste poate dura ĸi 50 de secunde! 
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Avantaje de productivitate   
 

Á Al patru-lea avantaj de productivitate pentru sistemele Powermax  se 

referŁ la abilitatea lor de a tŁia metale suprapuse (taie mai mult decât 

o singurŁ placŁ de metal ).TŁierea oxigaz nu poate face asta. Cu un 

sistem Powermax acest lucru este posibil. 

 

    

Aici vedeŞi un exemplu de tŁiere oxigaz pentru douŁ metale 

suprapuse.  Partea de sus este topitŁ si tŁiatŁ, în timp ce 

partea de jos este ´ncŁlzitŁ dar nu topitŁ  

Un  sistem Powermax poate tŁia foarte curat metale suprapuse 

p©nŁ aproape de grosimea maximŁ de tŁiere pentru o singurŁ 

tablŁ. 
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Costurile de operare 

PARAMETRII 3 mm 6 mm 10 mm 13 mm 19 mm 25 mm 32 mm 38 mm 

Costuril tpierii ( ú / orŁ) ú  3 . 42 ú  3 . 42 ú  3 . 42 ú  3 . 42 ú  3 . 42 ú  3 . 70 ú  4 . 05 ú  4 . 49 

Metrii liniari tŁiaŞi 347.472 158.5 90.678 67.056 46.482 35.814 21.336 14.478 

Costul tŁierii ( ú /meter.) ú  0 . 01 ú  0 . 02 ú  0 . 04 ú  0 . 05 ú  0 . 07 ú  0 . 10 ú  0 . 19 ú  0 . 31 

PARAMETRII 3 mm 6 mm 10 mm 13 mm 19 mm 25 mm 32 mm 38 mm 

Costurile taierii (   ú ur /orŁ) ú  1 . 96 ú  2 . 36 ú  3 . 00 ú  3 . 67 ú  5 . 90 ú  6 . 93 ú  7 . 73 ú  8 . 53 

Metrii liniari tŁiaŞi 20.574 19.812 17.526 15.24 12.954 10.668 9.906 9.906 

Costul tŁierii ( ú /metru) ú  0 . 10 ú  0 . 12 ú  0 . 17 ú  0 . 24 ú  0 . 46 ú  0 . 65 ú  0 . 78 ú  0 . 86 

Bazat pur pe costurile de operare, tŁierea oxigaz are un avantaj al 

costurilor orare de operare, dar un sistem  Powermax1650 asigurŁ 

un avantaj substanŞial al costurilor pe metru liniar tŁiat, chiar ĸi p©nŁ 

la grosimi de 38 mm. 

Costuri oxigaz si metrii tŁiaŞi 

Costuri Powermax1650 si metrii tŁiaŞi 

Costurile au fost calculate in baza urmŁtoarelor informaŞii: 

Å Un cilindru de oxigen costŁ aprox. ú 26  

Å Un cilindru de acetilenŁ costŁ aprox. ú 88 

Å Electricitatea costŁ  ú 0.06/kwh 

Å O duzŁ oxigaz dureazŁ cca. 100 ore de functionare ĸi costŁ aproxim. ú14.10 

Å O duzŁ si un electrod Powermax1650 dureazŁ 2.75 ore p©nŁ la  25 mm, si apoi scad  gradual p©nŁ la 1.5 

ore la 38 mm 

Å Aerul comprimat este gratuit 

Å Nu sunt incluse cheltuielile de manoperŁ, inchiriere cilindrii, livrare si colectare cilindrii de gaze 

Å Ambele sisteme plasmŁ ĸi oxigaz sunt considerate la o duratŁ activŁ de  50% 
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Costurile de operare 

Á Alte costuri semnificative asociate cu tŁierea oxigaz 

ïÎnchirierea cilindrilor de gaze 

ÁÎn mod normal între 100ú ĸi 150ú pe an ĸi pe cilindru de gaz! 

Á200 ú pentru fiecare umplere 

 

ïCheltuieli de ridicare si transport cilindrii 

ÁÎn mod normal cca. 50 ú 

ïDoar douŁ ridicari / lunŁ ´nseamnŁ costuri anuale de 1.200 ú 

 

ïUn producŁtor cu 3 seturi de tŁiere oxigaz poate cheltui uĸor 
2.000 ú /an pe aceste costuri adiŞionale, mai mult decât 
suficient ca sŁ cumpere un sistem Powermax30 ĸi aproape 
suficient pentru un sistem Powermax45! 

 

Á DacŁ un producŁtor poate transfera ceea mai mare parte din ceea 
ce taie cŁtre un sistem Powermax, poate reduce substanŞial sau 
chiar elimina aceste costuri! 
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SiguranŞŁ ´n exploatare 
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 SiguranŞŁ 
 ñUn operator a aprins un arzŁtor de tŁiere oxigaz.  O supapŁ de sens (opritor de 

flacŁrŁ) de pe cilindrul de acetilenŁ a ´nceput sŁ vibreze.  Trei minute mai târziu 

cilindrul a explodat ĸi s-a spart in douŁ bucŁŞi.  Partea ceea mai mare din cilindru a 

trecut printr-un geam ĸi a zburat 23 metri dupŁ care s-a oprit într-un atelier anexŁ al 

fabricii. 

 Atelierul a fost serios afectat.  Geamurile au fost sparte iar acoperiĸul s-a prŁbuĸit.  

Explozia a miĸcat ĸi acoperiĸul clŁdirii principale al fabricii, care a fost necesar sŁ 

fie înlocuit.  Costurile reparaŞiilor au depŁĸit 1milion de lire sterline. 

     - From the U.K. Heath and Safety Executive  

       publication, ñTake care with Acetyleneò 
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SiguranŞŁ   
ÁRiscuri pentru oxigaz ï conform BrigŁzii de Pompieri 

din Londra 
ïAcetilena prezintŁ un risc unic faŞŁ de alte gaze datoritŁ 
instabilitŁŞii sale: 

ÁCŁldura sau un ĸoc mecanic pot cauza o ´ncŁlzirea internŁ 
spontanŁ  

ÁRiscul producerii unei explozii rŁm´ne ´ncŁ 24 de ore dupŁ ce focul 
iniŞial a fost stins 

ÁExplozia poate fi atât de mare încât poate arunca cilindrul sau 
fragmente ale acestuia p©nŁ la 175metri 

ïDatoritŁ riscului crescut de explozie, o zonŁ circularŁ de 
protecŞie de 200 metri trebuie stabilitŁ in jurul cilindrilor de 
acetilenŁ 

ïDin Ianuarie p©nŁ in Iunie anul trecut, 17 incidente cu acetilenŁ 
sau petrecut în Londra 

ÁSute de case si cetŁŞeni au fost evacuaŞi ´n aceste incidente cu 
acetilenŁ 
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SiguranŞŁ  
 

Á Plasma foloseĸte electricitate pentru a genera o energie termicŁ 
intensŁ (~20000ºC) ĸi emite radiŞie ultravioletŁ, deci trebuie avutŁ 
atenŞie ´n utilizare 
ï ProtecŞie contra luminii UV pentru ochi ĸi ´mbrŁcŁminte de protecŞie adecvatŁ 

ï Sistem de exhaustare ĸi ventilare contra fumului ĸi noxelor 

ï DistanŞŁ de protecŞie contra sc©nteilor care apar in timpul tŁierii 

ï Normele de protecŞie a muncii privind echipamentele sub tensiune trebuie 
respectate 

 

Á Daré 
ï Plasma nu foloseĸte nici un gaz incendiar sau exploziv ´n procesul tŁierii; tot ce 
aveŞi nevoie sunt aerul comprimat ĸi electricitatea 

ï Sistemele noastre de plasmŁ au ´ncorporate numeroase dispozitive ĸi 
caracteristici de siguranŞŁ 

ï ķi, cel mai important, în timp ce oxigazul are, un sistem Powermax în sine nu 
prezintŁ nici un risc de explozie 

 

Á  Ċn timp ce noi ne concentrŁm de cele mai multe ori pe vitezŁ ĸi 
productivitate, pentru multi alŞii, siguranŞa  poate fi singurul ĸi cel mai 
important avantaj al plasmei faŞŁ de oxigaz 
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Flexibilitatea alegerii materialului  
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Flexibilitatea alegerii materialului   

Á TŁierea oxigaz necesitŁ crearea unei reacŞii exo-termice cu materialul 

care trebuie tŁiat; aceastŁ reacŞie nu se poate realiza cu materiale 

non-feroase (OŞel inox  sau aluminiu) 

Á Plasma este un proces electric care genereazŁ o energie termica 

foarte mare. AceastŁ energie termicŁ topeĸte metalul, care este apoi 

suflat afarŁ de vitezŁ mare a jetului de plasmŁ 

ï Plasma poate tŁia eficient orice metal care conduce electricitate 

ÁOŞel carbon 

ÁOŞel inox 

ÁAliaje 

ÁAluminiu 

ÁCupru 

ÁAlamŁ 

Á Un sistem Powermax oferŁ utilizatorului  flexibilitate pentru aproape 

orice cerinŞŁ de tŁiere de metale 
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Uĸor de folosit ĸi ´nvŁŞat 
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Uĸor de folosit 

Á Caracteristic sistemelor Powermax  panoul de control uĸor de citit 

si uĸor de setat parametrii de lucru 

 

 

 

Á Toate pistoletele Powermax sunt realizate ca sŁ asigure o tŁiere 

optimŁ prin contactul direct cu piesa de lucru 

ï Operatorul nu are nevoie sŁ realizeze controlul distanŞei ´ntre pistolet ĸi tablŁ.  

Sistemul Powermax face asta pentru el. 

ï AceastŁ caracteristicŁ face mai uĸoarŁ tŁierea dupŁ ĸabloane, pentru uĸurinŞa 

utilizŁrii ĸi ´mbunŁtŁŞirea calitŁŞii tŁierii 

 
Sistemul Powermax30 

este conceput sŁ taie 

cu duza direct pe 

tablŁ, fŁc©nd uĸor de 

urmŁrit ĸabloane   si 

optimizeazŁ calitatea 

tŁierii 

Sistemele Powermax  de 

curent mai mare utilieazŁ 

tehnologia patentatŁ de 

protectie duzŁ deci 

operatorul poate trage 

pistoletul pe tablŁ ĸi poate 

urmŁri ĸabloane mult mai 

uĸor 
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Uĸor de folosit 

Á Caracteristicile avansate ale sistemelor Powermax  permit 

operatorului sŁ taie tablŁ perforatŁ farŁ a fi nevoie sŁ opreascŁ ĸi sŁ 

reporneascŁ pistoletul. 

 

 

 

 

Á Cele mai multe sisteme Powermax au caracteristicŁ ETRTM  (Easy 

Torch Removal) pentru a face mai uĸoarŁ schimbarea ´ntre pistoletul 

manual ĸi cel pentru maĸinŁ CNC 

 

Accesul uĸor la conectorul ETR 

face schimbarea pistoletului de 

plasmŁ  Powermax foarte 

simplŁ ĸi uĸoarŁ 
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Uĸor de folosit 

Á La tŁierea oxigaz, menŞinerea distanŞei faŞŁ de tablŁ este criticŁ 

Á Operatorul trebuie sŁ controleze continuu acest parametru 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Á Ċn timp ce operatorul poate ghida arzŁtorul oxigaz de-a lungul unei rigle drepte 
pentru o tŁiere de calitate, acest lucru nu este posibil pentru forme curbate.  
Procesul tipic pentru formele curbe este urmŁrirea unei linii vizibile desenatŁ 
pe tablŁ. 

Á Ce este mai uĸor, plasma sau oxigaz-ul?  Noi credem cŁ rŁspunsul este clar. 

 

 

La tŁierea oxigaz, controlul 

precis al distanŞei este criticŁ 

pentru o tŁiere de bunŁ 

calitate.  Aceasta necesitŁ o 

m©nŁ precisŁ ĸi cu experienŞŁ. 




